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PRESENTATION DE LOGYPLAN

LOGYPLAN est la gestion de production spécialement concue pour les ateliers
de sous-traitance et les industries de petite et moyenne taille. Elle offre les
avantages suivants :

Modulaire

Excellent rapport prix/performance
Moderne et ergonomique

Facile et rapide d'utilisation

LOGYPLAN vous permet de contrdler tous le processus de production de ma-

niére centralisée, a partir de la commande tout en se reposant sur un outil de
planification et de calcul des besoins.

LOGYPLAN vous offre aujourd’hui un solide outil de gestion moderne, vous
permettant de prendre les décisions nécessaires a chaque étape du processus
de production et de suivre en direct |'état de chaque ordre de fabrication.

Le responsable d'atelier connait en temps réel la situation des travau, il distri-

bue ainsi le travail planifié au préalable par LOGYPLAN en tenant compte de la
situation effective sur le terrain.
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Les listes de LOGYPLAN permettent d'accéder aux données dans les différents
modules avec des possibilités puissantes de recherche et de filtre.

Cliquer sur la colonne | | Taper pour la recherche Filtrer selon plusieurs
pour trier incrémentale criteres

En offrant des outils de RlH=EE

recherche performants, E Y —— = pr— Nom 2 Code ctuis Langue_ Coc P1m
LOG YPLAN rempllt la = Cliquez-id pour créer un filtre [=]
. . 7 2226 | ACHERMANM Herbert ECUVILLENS 225 Francais CHF|CH
fonc\tlon . premle.re d un 1802 ACQUA DIFFUSION 5.A.ghghhh / LA TOUR DE PEILZ 10, Frangais | CHF|CH
systeme [nformathue N 101932  Actis Datta Dominique 96/ 1058 Villrs-Tiercelin Frangais
. 2874 ADARE CARWIN - QS BO West Thurrock Western Avenue Francais GBF|GE
la recherche rapide et T e 5% Frarcaa e[
efficace d'informations. 1003055 | Adox 2 Bea
23 ADECTRO S A, DEVELIER. 1 Frangais | CHF |CH
2213 ADI ELECTRONICS DALLAS 75371TX 990 Anglais |USC (LS
Ces fonctions doivent étre T m | Feomios
. \ ope Tangais
faciles a utiliser pour les 10015|ADRIAN MICHEL AT Walde
mettre d diSpOSition de 2534/ ADVANCED PRODUCTION CENTER INC. DELAWARE OHIO 150. anglais |CHF| LU
. , 100145 Aeberli Daniel 1807 Blonay Francais
personnes peu habituées 107209 Ach Jacques 121 et Frangai
[ [ 100568 Aebischer Arnald 1312 Edépens Frangais
;JU){ . [maanu{atlons de 101255 | Aebischer Claude 1095 Lutry Frangais
oglclels. 101950  Aellen Richard 1302 Vufflens-a-Uill Frangais
1613 |AERNILEUCH AG LIEBFELD 255 Allemand |CHF| CH
2640 AERO ELECTRIC CONNECTOR CERRITOS CA 90703 990 Anglais | CHF LIS
En Outre Une bonne 2357 |AERO ELECTRIC CONMECTOR. INC. 'TORRANCE CA 90501 990 Anglais |USC (LS
déﬂn[tlon des sécurl‘tés au 2155 | AEROTECHNIC 5.A. GRANGES 225 Frangais CHF|CH
. oy n 100146 |Aeschbach Hermann 1807 Blonay Frangais -
niveau utilisateur empéche < 0 >

les erreurs.
e
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Fichier 5:\Logydec\Plans\Plan_01.ipg EH
Date modif. v|Momtsble  [aRTICLE |

Créateur Enregistrement. 10696
| (O | @mmin =

10bjet | 2 Champs utiisateur |
Oate dosser Nodesser [ 1] e .
Description ~ [Plan =] : <
Type [ =]
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8t £ L
NN
-
& s 13
| . «
4 7

Il est possible de rattacher des éléments dans le dossier de l'article, d'une
adresse ou d'une commande. Grace aux liens OLE, ces éléments peuvent étre
des tables Excel des dessins, graphiques etc..
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Editeur de documents

L'utilisateur peut créer et modifier les documents avec un éditeur puissant qui
accede aux bases de données.

.o,
& FastReport - AtGamme 3 felke ==
Tous les documents livrés e —
545 = )t =
avec LOGYPLAN ont été DedR|aEnm| | e ‘ e |
)4 T [ -] T arial o - BIU|MARY|EESE(MWNIZFEEBBH LT |
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disposition du client. Il | A [ 7 o
. pe I et B ReportTitle: ReportTitle 1 UNIKGAMMETYP.
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wi] e B z Remarque 3 usage inteme ] -
. g BackPicture a:‘mgned)@ NES TEMPSTRANSF
& BackPictureP V] True = Child: Child2 DESOPER
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Visualisation des résultats

Il est possible de créer de réels documents d'analyse contenant des graphiques
sophistiqués et de

. Visualiser le résultat directement a I'écran
o Imprimer avec choix de I'imprimante
o Envoyer sous forme d'e-mail en ouvrant votre éditeur favori
. Stocker le résultat dans le dossier attaché
) Imprimer des code-barres 1D 2D
. Etc...
@ rreven E=mE=R ]
SEHILARR| R we- LB | EHEAH| 14«1 > M Close
Chiffre d'affaires par pays entre le 01.01.2004 et le 31.12.2004
Pays Montant CHF
DE Allemagne 7910541.98
USA Etats-unis 6'486609.93
CH Susse 4'380608.75
F France 425677525
GB Grande-Bretagne 2'148886.74
1 Italie 1'598'134.62 L
AT Autriche 1'177632.56 7
CDA Canada 380'900.10
IN Inde 46'871.75
JP Japon 39'402.45
s Suéde 34'875.60
— H Hong-Kong 31'134.46
T Italie 8'482.00
5 NL Hollande 474079
TOTAL 28505'596.97
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Tableaux croisés

Un outil d'analyse de type tableau croisé est intégré au systéme, directement
relié a toutes les données et permettant de créer tous les modéles nécessaires.
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La sécurité du systeme
repose sur des utilisateurs
enregistreé.

On attribue des droits aux
utilisateurs correspondant
a sa fonction et sa
formation. Il y a donc
moins de risque d'erreur.

Cette sécurité est
accompagnée d'un journal
des créations et

modifications qui  vous
permet de voir pendant
toute la durée de vie d’'une
fiche son historique.
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GESTION DES UTILISATEURS

&
RDE

Utilisateur

EBE

==

1Informations | 2 Paramitres | 3 Droits I 1Apparer|ces|

Nom [Mosca |

Nom détaillé |Laurent Moscal |
N/REF LM [

Priorité Appartient aux groupes

Permission par défaut |OUI v | |Admin

Code l:l |Direction

Prix caché O |

Pas de chgt de mdp |

Voir toutes les taches [ ] |

Remarque

| O oK | | Q Abandon | | =~ Dossiers ‘ ‘ Lgl Rapport ‘ ‘ 0 Aide ‘

E

[=Il=1l-

Iv]x]lelm]

| ;Informaﬁonsl ;Paraméhes| EDFOHE| ﬂApparenoes|

Changer son mot de passe
Informations sur la piéce (Ctrl+Alt+A)
Archiver

Liste des affaires

@ <—ou
€ <-non

[ <—-EcTu

i

[# <—eDImION

€3 Annuler—>

Recherche

Q

-7 Achats ~
I {77 Artides

I -7 Commandes

45 Compta

\QE Fiche écriture
L4|-S| Fiche saisie écritures
A Liste des écitures comptable

4 -5 Créandiers

*E Document créandier

\QE Lieu de paiement

-4|-5] Lieux de paiement

ng Ligne facture créancier

-] Liste de listes de paiements
- Liste de réceptions non factur
\q Liste des documents créandel
- Liste des ventilations

£ m >

’_o oK | |—Q Abandon |

Dossiers |

|TE'|.| Rapport |

(0w |

Entrée par nom d'utilisateur et mot de passe

Possibilité de bloquer en lecture, écriture ou suppression chaque
élément

Possibilité de cacher les prix
Création de groupes
Chaque utilisateur peut appartenir a 5 groupes
Journal des créations, modifications et suppressions

Journal des eréation et modifications de la fiche

[ |pate hewre

P 05.05.2015 11:37:19 Modification
02.03.2015 14:08:56 Modification
02.03.2015 14:08:

02,03.2015
02,03.2015
13.10.2014 0

13.10.201409:08:06  Modification

Journel des effacements de ce type de fiche

[oate hewe

P 21.02.2015 16:39:25  Effacement
16.02,2015 15:32:27  Effacement
14.07.2014 14:03:36  Effacement
14.05.201408:45:03  Effacement
14.05.201408:44:50  Effacement
14.05.201408:44:47  Effacement
14.05.201408:44:46  Effacement
14,05.201408:44:44  Effacement
14,05.201408:44:39  Effacement

Journal de création, modification et effacement == -
Type Opérateur  Nom Login machine Nom machine ~ | NOPCEINT=10000-T100 -
100 Comptabiité Claude-A. Galletti Mosca SRV2012
100 Comptabiité Claude-A. Galetti Mosca SRV2012
6 Modification 100 Comptabiité Claude-A. Galetti Mosca SRV2012 =
3 Modification 100 Comptabilté Claude-A, Gallett Mosca SRY2012
9 Modification 100 Comptabiité Claude-A, Galett Mosca SRY2012
4 Modification 100 Comptabiité Claude-4, Gallett emourgeon SRV2012
100 Comptabiité Claude-4. Gallett emourgeon SRV2012
Vi< >
Type Opérateur Nom Legin machine Nem machine | ~ EE;EEEEEIERMWSTUCK: ~
100 Comptabilté Claude-A, Gallett emourgeon SRV2012 DEVALUE=F
100 Comptabité Claude-A, Gallett Emourgeon SRV2012 LIEUSTOCK=
. NODESSININT=
100 Comptabiité Cisude-A. Galett EMOURGEGH SRV2012 NoPoEn N medatds
100 Comptabiité Claude-A. Galletti EMOLRGECN SRV2012 PRIXEBAUCHE =0
100 Comptabiité Claude-A. Galletti EMOLRGECN SRV2012 PRIFINI=0
100 Comptabiité Claude-A. Galletti EMOURGEON SRV2012 WEEE&U(;HE:ﬂ
100 Comptabiité Claude-A. Galetti EMOLRGEON SRV2012 STHERESERV=0
100 Comptabiitg Claude-4, Galett EMOLRGEON SRV2012 REM=
100 Comptabiité Claude-A, Gallett EMOLRGECN SRV2012 REMLIR= ~
> < >




Les modules de LOGYPLAN
suivent le flux de données
depuis le premier contact
avec le client jusqu'au
dernier.

Cest grdce a cette
intégration  que  vous
pouvez garantir
l'exactitude de
l'information et la rapidité
de consultation.
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Construire et développer
des relations avec ses
clients et ses fournisseurs
est un défi. Pour arriver a
un résultat satisfaisant,
LOGYPLAN vous met a
disposition de outils qui
permette aux différents

départements de
l'entreprise de collaborer a
travers le partage

d'information concernant
toute interaction avec le
client ou le fournisseur.

GESTION DES ADRESSES ET CONTACTS

ET LE SUIVI DES RELATIONS

L =] el

[ 1009] [EraM aG

1Adresse | 2 Données dieﬂtl 3 Données fournisseur I 4 R.emarques;‘diue(sl 5 Champs utilisabeursl [ Conb:dsl z .ﬂcﬁuitésl §T5ches| 9 Suivi relations

Mo adresse foos Abrégé
Politesse: Code activité |10, |E|
Sodiété ERAM AG Code monnaie  (CHF [
Nom 2 Langue Francais v
N a
om prenem VI ient
Rue etno Postfach [IFournisseur
Adresse 2 Sandweg 46
Complément
R E
1Contact | 2 Activités | 3 Suivirelations |
No pastsl 4123 | 0 carte O Nosdresse | 09
Localité ALLSCHWIL 1 poltesse Mansieur é unique
Pays CH E Nom prénom SCHAUBLIN Reto [Jobsolete
Fonction Area Sales Manager
Type adresse ‘ B| Département
Descr, téléphone Mo téléphone VREE é
|Téléhone | [os1/307 24 00 PRI AT cnarwe
 Téléphane 061/307 24 20 tel, direct
[Fax | [os1/307 2401 Fox oe1/307 2301 fox
‘Dwers | ‘ Divers
E-mail 10 h | [=3emai |
‘Eﬂa\l | ‘
‘URL | ‘www‘eram.m
[ @0k ][ Homdon] = e (S | [Biw] (@80 ]

Adresses et contacts
Tri par activités
Publipostage

Suivi de la relation
Relance

Gestion des contrats

Impression d'étiquettes etc...
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[ICT=] [ [e)E]

[ 1017] [HuBER +surmER aG

1 Adresse | 2Données d\entl 3 Données fournisseur | 4 R.amarques,‘diversl 5 Champs uﬁ\isabeursl 6 Contacts | 7 Ach'vibésl gTﬁchesl 9 Suivi relations

Clé unique  |Date Type Délai Statut Description -
’ 18.042000 leontat | encows |
19/13.04.2010 contrat EN cours Contrat consignation
18/13.04.2010 |contrat £n Cours Contrat logistique
8)26.02.2010 | téléphone 14.05.2010 en cours Téléphone
7/25.02,2010  téléphone 25.03,2010 en cours Telephone
[~ [o] [ el
15uivirelation | 2 Taches |
Date 13.04.2010 v| Dda v | pérodicte || No adresse 017
Emetteur 125 |- |Fwi Contact [
Responsable 770 [=| [acc Clé unique 20
Type Tontrat =]
Description Contrat Quaiité |
a =l
Sodété HUBER + SUHNER AG
Tél: 071/35341 11
Fax 071/35129 22
Email
Suivi

|
[ [~ [l

Remarque

le contrat se renouvel tacitement d'année en année, le contrat peut étre résilié a tout instant en maintenant un délai de 6 mois

Détails du suivi

»

[Joe unigue pate

Description

s

i S S L N v Y [

(O] [Gremden

[ = Dossers | [ Rapport | | @ aide




GESTION DES OFFRES

" & Offre -[alx]
[« [~ ]

10ffre | 2 Opérationsl 3 Frais suppl. I 4 Matigre I 5 Multi | 6 Remarques | 7 Taches I 8 Composamsl |

Mo offre | 41| Ind\ce| | Etat |Regue Iz” Cause | Iz” | 22360|

L . . t Date offre Date demande Validée le l:l
dor e S N
ahinaaglidoaleilot wet o ke [ ] wdwse o @[]

la demande d’offre. Pour

répondre plus rapidement concene |
X ich &v. int. = i -
et pouvoir compter sur :rh e Isr‘a,BGG,om |E||. Rév. int |:|.§ |;|Quanhte [pc:;LDD A offrir
jom pce

une calculation précise e
LOG YPLAN propose un No pigce dient || | Rev. dient |:| 200000

RIRIR]

module d'offres complet Nom pee it [Bague de fond gravée | 0000
' Mo artide dient | |

La trace complete des Tipe depitce | =

offres est conservée et la pmensien | | )

création de larticle est Exéaution —

accélérée par le Fanile | g ! FrEEE

Suivi

balancement des Responsable - Remarque suvi |test de remarque
informations. Relancé e | v] Resitat |

Prochanerelance | v Cvalids e | v] el v Affare
QQK |§Abandou| |.'[_}oss'|ers| ‘EREﬁJS | |-E|An_jde| |-E|§ammetype| @&EDDOH:| ’_ogide |

Création de la gamme opératoire

Reprise de données d'articles existants

Calcul multi-quantités

Création de l'article avec les données de I'offre

& Offre [= 1= e
AT eE
10ffre | 2 Opérations | 3Frais suppl. | 4Matiére | 5Multi| g Remarques| ZTaches| &Composants
Nomendature | ‘
rticle Description Quantités 20000 N
“ OA T EE - Matiére en kg 0.9 1087 4.528 5.434
[T F 12 Prix matiére [F/Kg]~ 33.00 33.00 33.00 33.00
) test de article Al 1 Coiit matiéren 3.29 179 0.37 0.35
i-43 10000 F Boita 1 Récup. matiére 0.00 0.00 0.00 0.00
EA Q:_t;s_t et dtice oite ; Baite 1 10000 (22)~ S09685.88 33912484  277298.78 85078.18
| 10000 ¢ Batte J test de article (1) 0.71 0.71 071 071
4410000 F Bolle 1 10000 (1) 1000000  10000.00 1000000  10000.00
43 D0testeb F 1 test (1) 163.00 2242.00 2032.50 9032.30
10000 (1) 83.00 83.00 83.00 83.00
10000 (1) 1005.36 1005.96 1005.95 1005.96
Outillages 121.20 60.50 303 242
Supplément 0.00 0.00 0.00 0.00
Port et emballaae 0.00 0.00 0.00 0.00
# DEC 29.03 8.4 27.81 27.80
* saB 120 120 120 120
AssTuM 0.00 0.00 0.00 0.00
DEC 1252000 10'%0.00 7803.00 15.20
Contrdle étanchéité 120 0.60 0.03 0.0z
# | Contréle étanchéité 120 0.0 0.03 0.02
Total production 53401567  352909.80 30525642  105247.17
Marge 2432.65 2378.31 2795.73 2016.86
Marge suppl. 0.00 0.00 0.00 0.00
Commission 0.00 0.00 0.00 0.00
Forfait s/marge 1 44,00 33,00 33,00 33.00
Forfait s/marge 2 33.00 33.00 33.00 33.00
Total CHF/1000 536456.02 36529141 30805232 10725415
_ Prix de vente CHF 13'000.00 16'000.00 25'000.00 890'000.00
Valeur totale CHF 13705400 32705400 1000205400 445002054.00
10 Valeur ajoutée CHF 12967680  319996.20 998872800 444985920.00
Valeur ajoutée en % 98.20 .17 3,87 100.00
Prix désiré CHF 56.00 2200 s5.00 55.00
Llf\ RgEDSL-IJ- l(?rll\lolD\lE @@@ Déployer A Rafraichir  Toutcalaer | [
Fabriqué A Preudo Acheté Article Matiére offre ‘
POUR L'INDUSTRIE [ Pl ome v *
= (e | (S| | @8 |

. Vision globale des colits en fonction de la quantité
. Définition du prix de vente final proposé au client dans sa monnaie

Eg




GESTION DES ARTICLES

Le maintien des données =l Piéce interne Rév. nterne
. ‘. a5

techniques  des  piéces DB EEE smomer k|

fabriquées est primordial

;Internel 2 Suppl. I gR.emarquesI ﬂStoch §Gammas| & Nomendlature | ZEquipement,lCh"II 8 Ch. Utilisat. I @ Echéancier | ;OTﬁd'\es‘

pour étre efficace en Piceinteme  [5T3_070_002 [] revlc |[Joace Anden MNouveau Statut |Révclt.
production. Mom pigce |Goupille N=02 cyl 070-140 = F01.05.2004 A B Validé
No dessin interne | |
La personne qui s'occupera Tpepie | B
de ce SU[’V[’ aura une téche Dimension |12)<25 | ‘ [ ” i ” s ” Lo ”E}H [a“ [E‘ CIg artice
stratégique. baton  Polie, Tratée | i Op. med
. . Catégorie |Tube de protection E” Date mod Vea l:l
Le fait que les détails Spechaton | | %ackage par =
. TR Reévision Reévision
teChnlqueS recuel llls [OI’S Type artice |Artide W | |Fabriqué w | |Exberr1e W | |:| Lot D Lot
de la production sont Famile B E oo™ Oowse
retrouveés lors d'une e [l roids [poids
prOChalne Commande et |:| Mo dient Mo piece dient  |Rév. dt |Nom piéce dient Mo artide dient Societé
que les cadences sont 4 1023|125.236.236 F2300 SPECACON AG

validées vous permet de
produire des documents
utiles pour les ateliers.

<[]
[ N I [

[ @5 | [© oo | [ Tiworerofee | = | [t | [ @ |

Gestion des révisions

Définition des familles de pieces

Gammes opératoires, gammes types, variantes de gammes
Composants, nomenclatures

Reprise des données des offres

Définitions des équipements nécessaires (outillages etc..)
Plans de controle, lien bidirectionnel avec quick-control
Données de base pour alimenter les commandes

uummmlﬂ im;;m—| Rév. interne

;Inhemel 2 Suppl. I §Remarques| ‘_isbod(l iGEmmﬁsl gNomendamral quuwpement;Eu"II 8 Ch, Utilisat. | gEchéanclarl ;UTS:hes‘

|:| Code matiére Quantité Unité Prix Poids MT Diamétre Dim. 2 Pas compt. Code fiche -~
ooz | 000 ko/ion0 T
<[] >
GG
|:|No op. Opération A planifier Mise en train MT oper. Cadence Prix opérz ~ D Description Défaut OF ~
P 10 Découpage exterieur 0.500 0.170 P |FONOD_425240 vl

15 Trovalisation

20 Tournage intérieur 3.500 2,750

30 Tournage extérieur 2,000 1.250

35 Tournage/fraisage 4.000 1.650

40 Fraisage 2,000 1.000

45 Fraisage 2.000 1.000

— 50 Contrdle fin fabrication

11 <0 > <[
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GESTION DES NOMENCLATURES

Pigce interne Reév. interne

[l &l ][]l N .

1Interne | 2 5uppl. | 3Remarques| 45tock| 5 Gammes| & Nomenciature | 7 Equipement/Cirl | & ch. Utilisat. | 2 Echéandier | 10 Taches|

Nomendature

Article

|Desc|iDtion

4 8y _2424_1_A00
b
4 EHEN20
| 4 EREN20.401_B
48 5T6_BO3 111
4 485 FA105_A0_A00

4 483 Fv105_A00
|4 {EYFAT05 400 B

18 5T3_050_004
48 5T3_050_004 B
: #5572 PPO_003
A %88 FATD0A_AD_AOD
© ST PRO_OD4

-4 5TE_BR4_102

touvement de base 2424

Font de minuterie 3vit DB24
Pont de minuterie 3vit brut
Bq laiton 0.30x36:38

Pont pignon inter baril Rhodié
Pont pignon int. barillet
Pont pignon int. barillet brut
Bq laiton 0.45:25:33
Goupile N*04 cyl 050-060
Goupile N*04 bute

PFierre N03 PO30-100-25
Pont d'ancre ass. Rhodié
Pierre M'04 BO10-090-16

1

1 0.00 0.00

1
1

0tité] Prir_Coitt five Colt va..| Stock

(0.00 (0.00 000~

0.00
0.o0 0.00 0.00
0.o0o 0.00 0.00

|(9 Nomend.ah.re| ‘G} Cas d'emplai |

[ mmporter ..

| [Cower |

0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00
0.o0o 0.00 0.00

|:| Description
P Iritial

Défaut | Obsoléte ~

M 0|

0on 0.on o.on

F Fabriqué P P:eudo

A Acheté

@ Matigre

5 Aticle

!@ Rapport nomendlature

Hoveaux

& |°Abandof_1 \ | 57 Importer offre |

[0osiers | [HiRmport | [ fie

Document

Pas de limitation de niveaux
Variantes, évolutions
Import, export

Reprise des données des offres
Création des articles en direct
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BEBAD® Q wv- QB EDEE| K 41

surs b W

Nomenclature pour article n° _2424 A1_A00
Miveau Type Qté | Unité | Désignation Description Qté stock
0 Art 1 _2424_A1_A00 Mouvement de base 2424 100
1 Art 1 EM04_A1_ADD Pont de barillet aprés deco o
2 Art 1 END4_AZ_A00 Pont de barillet avant deco o
3 Art 1 ENM04_A00 Pont de barillet aute o
4 Art 1 END4_A00_B Pont de barillet aute brut o
5 Art 1 ST6_BQ3_106 Bqg laiton 2.00x36x38 o
5 Art 1 STE_BO3_106_B | Bq laion 2 00x36x38 brut 0
5 Art 2z ST3_070_002 Goupille N*02 cyl 070-140 o
3 Art 2 ST2_PBO_00M Pigrre N°01 BOG0-180-30 o
3 Art 1 ST2_PBO_002 Pierre N*02 BO30-120-25 o
3 Art 2 ST2_PPO_009 Pierre N*09 PO25-070-18 o
3 Art 1 ST2_PPO_018 Pigrre N*18 PO30-100-17 o -
]

(]

Composant |

Quantité |

3|par|

Compose

|5T2_PBO_002

Durée
Unite

Mo op ass.

Séquence
Clé composition
Clé variante de nmd

Clé artide

Remargue

= owies | (S| [©




Dans lindustrie de sous-
traitance la commande
client est un point central
puisque cette derniere sert
de donnée d'ordre pour la
fabrication.

On parle de gestion de
production a la commande
ou a laffaire. L'affaire
étant une position de la
commande client.

Ce module est la plaque
tournante du logiciel. Il est
possible  d'obtenir  la
majorité des informations
depuis une affaire.

Cette affaire déclenche
aussi une grande partie
des autres tdches.
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GESTION DES COMMANDES

(= Lo

| afmire| 32797

iE Affaire

FAEE - EE

1 Affaire | 2 Suppl. I 3 Remargues | 4 Livraisonsl §Production| 6 Gamme | 7 Nomendaturel 8 Historique - Mon-conf, | 3 Ch. uﬁlisabeurl 10 Taches |

No pce interne |597ﬂ ”

No piéce interne 6370 | Rev. Mo dient 52

il

Mo pigce dient |AMPC

I Te i e W Borne courte & languette

| rev.cient |F Mo cmde interne 32814 ]

3
5
g
- =]

Mo emde dient

Qtits cmdée Qtité 3 fabriquer Date cmde
Prix de vente CHF Prix par Confirmé le : |:| l:l
Compte produit Article 7316
Département 920 IE‘ Pos. cde dient
| =z e [
No articke dient | | Potentel o[~
Etat | [l Cremine [ censignation
["1En fabrication
[Inégoce
[(valide
MT | | | |CHF [] Facturé
Outilage | | |cHF  CJFacture
Supplémentaire | | | | cHF [ Facturé
Divers / 1000 | | | |CHF [] Facturé
— I |

[=]
)

=

| = Dossiers | |@&appcrt| ’_OQde ‘

o Définition des commandes client, reprise des données des offres, ar-
ticles et archives

o Confirmation des commandes, plan d'opération, bon de réservation ma-
tiere

o Définition du plan de livraison

o Calcul des colts de production a partir du suivi de production

o Suivi des expéditions

o Alimente le planning

o Introduction des non-conformités

o Possibilité de modification locale des gammes

o Visualisation des en-cours

I 8 Affaire

Nopeeinterne  [7181 [[a | affaire [ 32808]

Bl B R | )

1 affare | 25uppl. | 3Remarques | #Lnraisons| 5 FProduction | 6 Gamme | 7 Nomendature | 8 Historique ~Non-conf. | g Ch. utiisateur | 10 Taches |

Ordres de fabrications Colits
w||[1- | ~|[ ~| Qtitéacceptée Prixvente CHF Prixderevient Bian % val. ajoutée %

Dmn OF  MNolot/Quantité Date

P/ 123033 10| 50000 25.10.2004 E“E“E ‘ 53'010| | 0.00 ‘ ‘ ‘ | ‘ BL5, ‘
23.12.2004 Information colts A va
[]

-

<[] > E‘ Opérations
Dmn op.  |Désignation Nomch.  Type mch. AST  Fourn. Nom fourn. | Aplanif  Qtélotprod Qtéprod  Qté accept Qte déchet Soldeden..QtePDC  Avancement Rem ~
d___soecow o ow | M| 00LEMCOS.A CMachine | sooool stowl o stowl ) | |
30 DUR 1 FourSolo D 651 LEMCOS.A.D 50'000 53010 53010
45 *SABLEM D 710 LEMCO S5.A. 5 50'000 53010 53010
46 CTRLCNV D 400 LEMCO S.A. C 50'000 53010 57440
50 DOR 807 DORIX 5.A. 50'000 45730 33370 16'360
60 CTRL D 750 LEMCO S.A. C 50'000 33370 33370
70 AssTuA 012 ASST D 67 LEMTRONIC S|Machine 50'000 9530 8090
80 10Fext ] 67 LEMTRONIC S |Machine 50'000 8090 8090
90 CTRL O 750 LEMCO S.A. C 50'000 8090 090

<
O
Encows ! [ Visusliser les départements vides [ Visualiser d suvi

149 CNV -Rebut 570 | [ |oépartement pesaipton Quantite MNo OF Rév. int, ~ [ne
b 141 Y - Contrdle -53010 A O
210 Reprise Imo 1 -29850 A
310 Sablage / Ebavurage 80’500 A
=l |sw0 Traitement thermique en vrac 53030 A
82 Stockage interm., avant traitement 77200 A
691 ST Galvano - Contrale -33370 A — |
710 Assemblage -45'090 A
v v <>

/€3 Abandon| T Dossers | [ 151 Rapport | @ aide




I I e Nopceinterne  [7181 [[a | affare [ 32808]

1 Affaire | 25uppl. | 3Remarques| 4Livraisons | 5 Production | & Gamme | 7 Nomendature | 8 Historique - Non-conf. | 8 Ch. utiisateur | 10 Taches |

|:|Nc lot Date prévue Date confi... Date pro... Départ usine Quantité  livrer |Solde Type livraison Du stock Livré No appel ~ i 15000
» 10/24.12.2004 |23.12.2004 5000 0 Terming [0 | ¢ 1312228 ) -
20/25.02.2005 |19.01.2005 5000 320 Terminé [0 | [ 1314464 | EEE
30/04.03.2005 |04.03.2005 5000 5000 | Terminé O | [ |1317051 Total retour 0
Qtité livrée 9'580
Solde 5320
| Qtite rempl.

0
<[ > Sur appel ’—u|
- M EEEG Rewd | s

[oate Type Quantité  Du stock Reste  livrer |Nolot |QUté a lvrer Date Conf,  Solde No facture |Trace S| @ese [ 0
P 12.01.2005 Partiel 1570 D 8'430 10 5000 23.12.2004 0 250077 84712 - Al

18.01.2005 Partiel 34300 [ 5000 10 5000 23.12.2004 1] 250142 88067 - Al

18.01.2005 Partiel 4680 [l 320 20 5000 19.01.2005 320 88067 - Al =

Terming []
Stock

Finies 91'120

Ebauché o

~ 40N 0

<[ > Réservé B

L [ DA CBE A | réscaton it | [ obdsoncat | [en<onformie |

(2 momers | [Sipoorort| | @ | |

Le plan d'opération stocké dans la commande permet de rattacher toutes les
informations de la production : I'état d'avancement, les co(its de production,
les en-cours etc..
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CALCUL DES BESOINS

L Besoins. - O -

LCBN | 2 Messages | 3Matiéres | 4Propositions | 5 Besoins prévisionnels | & Saisie globale prévisionnel | ZDomnées|

Clent [ [ nopeent. | | Type artide [rous v| car.artide | ][5 calc. le 21.09.2015 16:26:12 avec besoins prév.

La GPAO va unsaldel“ a | Total |Avant [201516 [2015.17 |201538 (201519 [2015.20 |201521 201522 [2015.23 [a01524 (2~
prendre des deC[S[onS sur _2424_A0_A00 [J| Mouvement 2424 1000 1000
e rrs _2424_A1_A00 [l Mouvement de base 2424 500 300
la base des différentes — s
données (commandes | |mw - ae el
clients, plan directeur, om0t Y astea swoes e
stocks, nomenclatures, 10003 s —
gammes opératoires....) qui w13 3000 1370000
ont été saisies. e | Then
1026/97 600 600
Cest le calcul des besoins e g B
qui va Synthétiser toutes 1039st 18720) | 187250
les données pour vous insorran Alre i

donner une vue B [(Geteen | [Eimoot | [ @8 |
d’ensemble précise des

travaux a entreprendre.

. Donne les quantités de rupture pour chaque semaine

. Tient compte des commandes clients avec les délais de livraison
) Le plan directeur peut étre modifier a la saisie des commandes
) Prise en compte de la nomenclature

) Les ordres de fabrication alimentent les disponibles

) Tient compte des achats avec les plan de livraisons

o Calcule la premiére semaine en rupture

o Calcule la quantité maximum de rupture

i Article - [= [
- e Piéce interne Rév. interne
" E ][ EI [ 10000 | [ |

1interne | 25uppl. | 3Remarques | 4 Stock| 5 Gammes | § Nomendiature | 7Equipement/ctr | 8 Ch. Utiisat. | 9 Echéancier | 10 Taches |
[[Echéancier | Messages | Journal |
Cale. le 21042015 16:26: 12 avec besoins prév. Cache les semaines vides [ | | [ Caulatice | | &2 Imprimer | | B Excel | | ' Rafraichir

Echéandier Total Avant 201516 201517 (201518 201519 201520 201521 201522 (201523 (201524 201525 201526 20
Besoin prévisionnel 1123451 1123461 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Qte en cde client 66'280 63280 0 500 0 0 500 o o 500 o 0 500
Besoin composants 0 0 0 0 0 0 0 o o o o L] L]
Total besoin brut 1189741 1186741 0 500 0 0 500 o o 500 o L] 500
Stock (sec.=1000000) 102099 102099 1000200 1000'2000 1'000'000 1000000 1000000 1D0Q'000 1000000 1000'000| 1000000 100000 1000000 1
Qte en fabrication OF 2084842 2084842 0 0 0 0 0 o o o o L] L]
Qte en cde fourn. 0A 0 0 0 0 0 0 0 o o o o L] L]
Total besoin net 2800 0 0 300 0 0 500 o o 500 a L] 500
Alancer 2800 300 0 500 0 0 500 0 0 500 0 0 500
< >

Homendlature |

Frermm Atticle Description 0t Prix|_Coit fize| Coit va_| Sta. - )
Mo st 2o00] |~ g3 10000 Baite 1 723200 367100 97764 102 belpar défaut

EBEz4 BZ4 barre rond 250000 17.00 0.
83 DECLAFOR 0.000 0.00 0.
4@ 101143 2 L2 14000 THS Y 1

4833333 2 000 74400 26589.. -71]
B 29 55 30a || |pesarintion Défaut Obsolets ~
4 TR Atbre de barllet 2 000 9000 535 781| | |Défaut mR]
15 10532 3 000 E4000 10705 test O
& 17s1/ece z 000 24000 10571 nouvesy o O
1 2085 1 om0 oo 4
" o] ﬁa/m o 1| 000 000 137.685 -18 ' :Sti nomendature E
4 %3 BLDGR20-00401 Enlretoise objecti 1 om 000 1170 - v
15 8282 1000 B4D00 2082 < >
Tz 1 om0 000 12300 -0

LA GESTION DE
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Il n'est plus nécessaire de
rappeler que la maitrise
des délais fait partie des
conditions primordiales
pour la satisfaction du
client.

Le module de planification
vous apporte un solide
outil, vraiment adapté au
travail des ateliers
industriels.

La charge est calculée en
fonction des différents
ordres lancés.

Le suivi de production
modifie la planification en
fonction des productions
effectuées.

Les  modifications  de
commandes et de délais
ainsi que les exigences de
plus en plus serrées
nécessitent un bon outil de
planification  permettant
danticiper et d'offrir le
service que le client attend
dans le respect des délais.
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PLANIFICATION

" 8 Plan de charge
Machine | Opérateur | Données
1Par OF | 2Par délai
Avant 201519 |2015.20 |2015.21 |2015.22 (201523 |2015.24 (201525 |2015.26 |2015.27 |2015.28 |2015.29 201530 |201~
PLA
9110.93 % |_30.77 % 0.77 % 0.77.% | 26.15% | 17.03% | 5.84% 7.69 % 7.69 % 7.68 % 7.69 % 6.17 %
PLM
4314.98 %
PO
RCN
5389.51%| 18.18% | 18.18% | 18.18% | 16.36% | c.09% 9.09% | 9.09% 9.09 % 5.75 %
REA
130470, 54 5 5,71 14.29% | 14.24 %
REA HV
680,00 % |—50700-%—| 100,00 % | 100.00 % | 100.00 % | 100.00 % | 100.00 % | 25.85%
RECUTTE
700.00 %
Sans commande |
316.81 % 25 % 0.00 % 0.00 % 0.00 % 0.00 % 0,00 % 0,11 % o B B 3% B
Sans ébauche
S8L78 % | G000 % | 5%17% % 71%| 25.21% | 2000% | 20.00% | 2000% | 20.00% | 18.81% | 10.00% | m0.00% | w0,
< >
[ Calculer charge] O dates validées ®) dates planifiées [IPar groupe

Iﬂ‘ Période de :

05.05.2015

v 8

:[19.04.2015

e

) Calcul de la charge hebdomadaire des différents postes
o Connaissance immédiate des surcharges et du taux
o Accés direct aux ordres de fabrication depuis la diagramme
¥ Diagramme de Gantt =S
Simulation de planification au plus tot
[uin 2010 [ouitet 2010 4| Afficher
0 19|Mai 17,10 20|Mai 24, "10 21|Msl31 M0 22|Jui7,"10  23{Jui14,"10 Z‘lJuI21 10 25(Jui28,"10  26|Jui 5, "10 Z7|JuI1Z 10 28Jui19,'10  29|Jui26, "1 Vue
# Opération O N 2 2 o e e e A e Y 5 e e A XA A @ Au plus tht
q v © Auplus tard
Pecie 5 ) vaidé
SABLEM L} £
Ch:
e
pecvnt
CTRLVNL
Planifier
S Date
CTRL 14.05.2010 -
ImoAlbe Quantité -
CTRL @.]
= = -
[ T— G »
— Au pl d
Charge [ Période courante & | ‘ __upus tar
2010.19 2010.20 2010.21 2010.22 2010.23 2010.24 2010.25 2010.26 2010.27 2010.28 2010.29 2010.30
Légende
ASST
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, [ 0p. en attente
I Op. lancée
v Op. as/T
. 13 % 28 % 13 % 21% 9 % ] Jours firiés
T PP PP T PPN NPT NPV NPT TR T T Y
DRMO20
116 % 97 % 96 % 88 % 71% 55 % 55 % 56 % 33 26 %. 2. %
e »
Zoom {0 ] Afficher les liens [ Afficher les délais de livraison




Le diagramme de Gantt
place les lots en tenant
compte de la charge et
calcule les dates réelles de
démarrage.

Le suivi de production
modifie la taille de lots en
fabrication en fonction de
l'avancement.
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ORDONNANCEMENT

¥ Planning Gantt =rarsl

Gantt | Lots | Machines | Files d'attents | Retards | Configuation | Plan de chaige | Ord. validé | Ancien Gantt|

|duin 2010

po10 18]Mai 17, 2010 20[Mai 24, 2010 21[Wai 31, 2010 22| uin 7, 2010 23(Juin 14,2
Wachine Type  Descr. Equip. 12[13[ 14| 15] 16 17[ 18] 19] 20] 21| 22| 23] 26 25| 26] 27 [28[ 29 30| 21] 1 [ 2| 3] 4[5 [&]| 7 [ e [ o [10] 11 12] 3] 1] 151
101 ™ @WST vario 2 _7451.’1 [745173 [7401
I w200 e
v 160400 gs9ecs 1
o IR B
105 THV 1.60 - 4,00
106 THV 1.60 - 4,00

THV 1.60 - 4,00 (THV 1.60.

THV 1.60 - 4,00

THV 1.60 - 4,00 (THV 1.60.

8
B EEEEEEEHEEEEEE

THV 1.80 - 4,00
11 THV 1.60 - 4,00 |
1z THV 1.80 - 4,00 |
13 THV Vario 1.6. |
114 THV 1.60 - 4,00 745071 [745172 4997/EB |
115 S7 varo 25 s ]
121 5 [Ea [T ]
Planifier | Trépar:  TH - _ Imprimer Rapport Zeam {f Sauver Sauver en tache ds fond
o Ordonnancement des opérations en tenant compte des charges ma-
chines
) Edition du diagramme de Gantt de la planification
) Files d'attentes derriere les machines avec bilan des retards
) Déplacement des lots avec la souris en glisser-déplacer
o Possibilité de bloquer les lots sur une machine et dans une position
dans la file
. Bloquer des zones pour la maintenance et les pannes
. Estimation des délais de livraisons
o Configuration de I'affichage paramétrable




Le suivi de production est
indispensable pour
contréler les colts de
revient et pour suivre
l'évolution de la
planification.

Maitriser les codts et les
délais.

Le suivi de production vous
permet d‘agir rapidement
grdace a la connaissance
des dérives en temps réel.
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SUIVI DE PRODUCTION

I 3 Suivi par machine == -

1Machine | 2 Lot | 3 Global | 4 Groupé|
[ | miee[ow v o] - |
[ |rio machine [Type machine ice Affare Nolot Moop |Dés. opération  Pidce dient Client |Etat machine Département Etat OF  Avancement/OP  Descr. pidce ~
b a1 cny 6253 37 W 40 DecCNY 330-5277-200 1234 En marche | 140 Lancé 120360 I e5051 ITT

402 aw 4316/AU 33235 10 40 DecCNYV 203 841-1 995 Enmarche | 140 Lancé 129235 || 95595 TYCO

03 v Enmarche | 140

04 o 7321 32831 10 10 DecCNV 031-9206-004 990 Enmarche | 140 Lanceé 129104 I 94680 ITT

405 Ny 7441 33320 10 10 DecCNY 613 304002 1172 En marche | 140 lance 129320 | 25515 =

406 o 10000 33657 10 60 DecCNY test 1176 En marche | 140 Lance 129724 [ 53924 Boite

407 oy 529 33057 10 10 Decchy 313.29.000 1171 Enmarche | 140 Lancé | 129207 IR 95236

208 o 5595 33358 10 30 DecCNV 251.92.030 1171 En marche | 140 Lancé 129353 [ 355935

409 v 10000 33491 10 10 Decchy 10000 1017 Enmarche | 140 Lance  |129529 NN 96519 Eoit=

410 oy 3215/2AU #1710 10 DecCNV 207 634-2 995 Enmarche | 140 Lancé | 129341 I 95895 TvCO

411 aw 5210/200 33297 10 10 DecCNV 030-2490-900 1234 En marche | 140 Lance 129316 [N 95765 [T

412 cny 6755/EB 33382 W0 10 DecCNV LA 6755 1234 Enmarche | 140 Lance 120360 [0 M 35015

413 aw 7436 33138 1 30 DecCNV 09 15 000 5290/03.00 2512|En marche | 140 Lance 129239 || 55053

413 cny 10000 3357 10 10 DecCNV test 1176 Enmarche | 140 Lancé 120724 I 93917 Boite

414 aw Enmarche | 140

9416 any En marche [ ]

v
< >
Suivi ‘ | Mise en fabrication ‘ ‘ Fin de fabrication ‘ | Remise en attente ‘ | 7, Rafraichir
S

o Lancement des nouvelles productions avec aide a la décision par le
planning

Introduction des données réelles de production

Calcul du cot de revient (post-calculation)

Mise a jour de la planification

Informations statistiques sur la production

Histogramme des cadences de production

i Saisie du suivi de production [= o []
- E o [sr E‘ i&f;aair;ﬂ E”DF123350H%02;§08 inteme| ‘Hévision| |[‘)Ta$cr. pitce | |%Digtho\;1 |

1 5uivi| 2 Histogramme

No machine Taille lot prod. Cad. eff. Qtité 3 fabr. Accepts 17602

Département Taille lat. trans. Cad. prév, Total produit Rebuts o

Etat Fieste a prod [1] préswu Tot. accepté 40N a

Op. gamme T3476| Rebut & Stock Fini Rieste total Dispo.

G 195981 = Planific Ebauches E O POC |:|

|:| M Date Heure Indice Fédlage  Temps prod. Qtite produite Gtite acceptée Prix Dép. source Dép. cible | Cl& unique Transac, ~

[]/1301 2005 00:00:00 20.00 E10 E10 oo 141 326031 F
[]/14.01.2005 00:00:00 20.00 14580 1480 oo 14 326498 F
[]/17.01 2005 00:00:00 20.00 2080 2080 oo 141 ekl
[[]/17.01.2005 00:00:00 20.00 2170 1} oo 14 T F
[]/15032005 00:00:00 20.00 oo 141 327358 F
[[] 29082005 00:00:00 20.00 12000 12000 oo 14 J2TIE2 F
04.07.2005 00:00:00 20.00 oo 141 32F3EIF
[] 04062013 153218 12.00 20.00 12 12 oo 14 328014 F
[]13062M3 10:45:45 0.00 180.00 1'200 1200 oo 141 328015 F
[] 10072013 154845 0.00 500.00 10 10 oo 14 328023 F
[]/10072mM3 155224 0.00 0.00 10 10 oo 141 328025 F
[] 060920 13:52:25 328034 F =

n3
O o3

12.00]  3740.00 19772 17602 v

<
EEE‘ P M| P @@@ | Fin de: fabrication | | Remise en attents | | Transférer |

| OQK ||§Abandnﬂ| |j Calcul | ‘Non-con_formité| ‘ Fiéception ctil | | “Walidation chl | |@Happort‘ ’_eg\de |




Le module de qualité est
de plus en plus stratégique
dans les entreprises
modernes. Il offre un
soutient important a toutes
les taches liées a la gestion
de la qualité.

Les différentes normes
insistent sur le
recensement et le

traitement d'informations
pour s’‘améliorer. Sans un
outil informatique adapté
ces tdaches deviennent vite
contraignantes et anti-
productives.
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MODULE QUALITE

Gestion des produits
Gestion de la mainte

Gestion des taches
Suivi des controéles

Gestion des outils de mesure et controle

non-conformes
nance

Actions d'améliorations

<=1 el

No peeint. |3n | Opération |mbeF

1Non-conformité | 2 Description | 3 Actions - 4 Identification | 5

-6 Actions correctives | 7 Actions préventives | Colits | O.F. | Taches |

Lieu du constat No PNC

Date Type Affaire 33018 ]
| [suivi | []Défautala fabr.  [aLBE =] s9097| | o
1. Equipe
Responsable 772 [=[cq Opérateur - Contréleur - le
) . = Opér.
Bxéautant actions immédiates | Membres supplémentaires de '€quipe ==
Responsable actions immédiates 772 [ ca Artide 895 =]
Exécutant actions correctives = Myt ST [
Responsable actions correctives [ Lotlivr. [
Exécutant actions préventives : Machine (1001 E‘
Responsable actions preventives [ r—
Qtité lot Qtité du lot avec défaut Mo rédamation client Départ. ‘250 E”
Rem, externe SONDAGE 500PCES = 0 DEFAUT ACC. SQUS RESERVE Mo dlient 1027 -]
Rem. interne oo
lo Tourn.
8. Clgture .
-
[ Liquidé le 18.01.2005 W Par | 772 E||CQ | Coiit [CHF] 0.00 | [ Comptabilisé R l:|
| = —

| [©a | @i

- AT e

1Equipement | 2 Remarque | 3Détl|

No nterme Céuriaue o
Type déquipement | Jeu de jauges tampons 0. 16 & 0,47 mm E| Variante
Département E” Mo de série
No de série | Résoution
Etat Sort ] Fabricant
Date sortie 008197 v| Crews | [ | Modsie
Fournisseur CARY -TXH =]

Site oc-2 =

Dernier étalonnage  [23.07.2004 v

Prochain étalomnage [24.07.2005 v

Période 12] [Mois v

Utlisation v

Nombredutisaton | |

Réception

Utilisation

I

| (Do (@i

[ T ossiers | [Sugapport | [ @ aide

I < e

Equipement | Inventaire | Supplément |

Code Type équipement | [f] Machnens [703 =]
Desaiption PM 18 postes

Caractéristique =] Artide =
Emplacement | Département Responsable
Fournisseur | Clé unique ,7133
Remarque

1Maintenance | 2 Interventions | 3 Champs utlisateurs |

[ Jrype intervention

P Niveau dhuile engrenage
Niveau dhuie graissage
Vider fitre 3 copeaux

Description

Contréler le niveau et fair

<[

Complément  faire tous les jours
Sorti le bac et le nettoyer

Derniére int. Prochaine int. Derniére val. |Prochaine val. Type ir ~
€ le complémer 15.11,2005  14.05.2006 calends
calendr

calendr

I 54 [ 9 [ 5 o Y e

124 Rapport:




L'échec du juste a temps
des grandes entreprises est
compensé par les stocks
des sous-traitants.

Certains  contrats  vous
obligent a stocker. Il faut
donc un outidl vous
permettant de  stocker
facilement ainsi que de
livrer en ayant la
connaissance  immédiate
des quantités restantes.
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STOCKS ARTICLES

iF Article

Piece interne Rev. interne

E‘I]E‘ il 28 lE‘ [10000 | [x |

| 1interne | 2 suppl. | 3Remarques| 4Stock | 5 Gammes | &

re | 7 Equipement/ctrl| 8 ch. Utiisat. | 9 Echéancier | 10 Taches|

Mouvements | Boudements | Lots

Quantités  Prix CHF Valeur Lieu stockage Emplacement Poids total Quantités

Ebauchées | o oo 0.00 | = Fl|[ 0000 Réseve [ 0] Demiermt
Fies | o.s|[ 720.00 | 0.36 || =l [l 0000 cméedient) 40 valachet [ 2ses.se [
40N I:| ‘ EH |E|H 0.000 ‘ OF [Cmde Caeff. valor\sahom
Total Consign. |:| Lot de réappro. l:|
Remarque de stodk Stack mini Lat verte
Stock maxi 0| Etat fini 40 []

Coévalus Dévaluge 2323| Poids net/1000

Sartie sur OF comme composant ; Qté min. vente

D Date Type mouvement Quantité  Type pigce Prix/%QFE % MNota

P 04.03.2015 Entrée manuelle 0.5 Finies 720.00 Mouvement depuis la fiche artide
24.02.2015 |Entrée manuelle Finies 0.00 Mouvement depuis la fiche artide
03.11.2014 |Inventaire 0 40N 0.00
03.11.2014 Inventaire 0 Ebauchées 0.00
03.11.2014 | Inventaire 0 Finies 0.00
18.07.2014 |Réception de commande Finies 720.00 |Mvt depuis cde divers no 93

<

i 5 I 3 0 5 v Y =3 [

‘ OQK H Qﬂbandon ‘ | glmmrber offre | |~ Dossiers

@ Rapport 9 Aide

. Edition et interrogation des fiches stocks

. Liaison avec la gestion des commandes
Possibilité de stocker le surplus de commande et ensuite livrer sur stock
a la prochaine commande

. Inventaires

. Journaux des mouvements




La gestion des matieres
permet de suivre et de
prévoir vos besoins pour
éviter la rupture sans
stocker trop.

L'édition des commandes
avec des délais et des
réservations permet de
balancer les quantités
prévisionnelles en stock.

On évitera de cette
maniére les mauvaises
surprises de rupture de
stock et d‘arrét machine.
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STOCKS MATIERES

DB EEE -

[ACIER FERRO-NICKEL i

1Fiche | 2 Fournisseurs | 3 Commandes | 4 R.ésentanonsl 5lots I & Mouvements | 7 Liens | 8 Remarques | 9 Echéandier I 10 Contréle

Code mat. interne | TS Y= LISEe=N

Code fiche

Type ‘Earre

Spédification

Profil

Dimension 1 [mm] ‘ | Taol 1 |

Variante

Dimension 2 [mm] ‘ | Tol 2 |

Famille

|
|
Caractéristique mécanigue |
|
|

Dimension 3 [mm] ‘ 3000.000 | Tol 3 |

Groupe

[

Clé unique

Description ‘

Morme DIN |

[IMatigre bloquée

Stock |Supdément | Renuméroter |

[[] obsoléte

Famille matigre |Ac|er

Quantité [Ka] Longueur [m]

Prix

Qté Barre

Prix

Par WValeur

Qtité en stock u‘nnn| | n.nnn| |

0.0] Poidsim Kajm] | Matiére

00| 1

0.00 |

Qtité réservée 464,000 | 0.000] |

|
0.0] Inventaire |

Coeff Kg/Barre 0.000000

| ] 0.00 |

990,000 | 0.000] |

0.0]

Délai livraison [i]

De revient

0.00

0.00

Qtite de sécurité 0‘000| | 0.000| |

0.0] Unité stock

Minimum & cmder 0.000 | 0.000] |

0.0| Unité achat

|
|
otité cmdée |
|
|
|

Sécurité phys. | | U.UUU| |

Coeff Kg/kg

1.000000

0.0]

Date boudement |30.11.2014 w
Qtité boudement 12,000

Position du stock

Arrondi quantité

B [ i |

Date modification du prix

Prix selon diamétre

[ Dévalue
[ ]

Recensement des types de matiéres avec données techniques de

coupes

Création de fiches par matiéres avec classement par famille etc..
Création des commandes avec délais, suivi des commandes
Création de bons de réservation, mouvements sur bons

Recensement des fournisseurs
Possibilité de gérer les lots et les torches
Journal de tous les mouvements

Liaison avec la gestion des articles

Inventaires

FEE

[mas I

1.200] |

1Fiche | 2Fournisseurs| 3 Commandes | 4 Réservations | 5Lots | & Mouvements | 7Liens | 8 Remarques | g Echéancier | 10 Contréle |

DNO commande | Fournisseur |Fournisseur

Date commande Qtité cmdée | Qtité livrée  Soldée | Prix

Date livraison | Unité ~

MA‘ITHEY A 29.10.2004 50.000 so400 M | 11615 _

1737 MATTHEY 5.A. 27.01.2004 50.000 50,300 91.96
3378 1737 MATTHEY S.A. 17.09.2002 50.000 52,300 E 116.15 Fﬂ(g
3058 1737 MATTHEY 5.A. 30,10,2000 300.000 0.000 [+ 0.00 Fikg
2947 1
2546 L
zas| ol [ [e]R]
2536 19" Copmande | Récegtons|
2365 1
1965 1 No commande 4055 | No cde groupée 2260 Nocompte 3020000 (3] Facturation 3 (=]
Date commande  |29.10.2004 v Département (3] Livraison & 5 o]
Fournisseur 1737] =] contact [ [ o contrat | affaire =]
Qté ach. [Kg] 50,000 | Qté [Ka] 50,000 | Livraison =) No OF @
prix [cHF [ 16,35 | ol 1]kg Votre offre Article =]
A ‘ 1unnuu‘: 116.15 CHF/KQ %:f:;smdﬁf les réceptions g pidce interne
NReF =] vmer [ [ Certificat =]
Tt Informaticns sur a fiche matiére : 393
[ avec certif, mat. Code matiére : M25
o= Dim 1: 1.200
MATIERE DURCIE - SELON VOTRE DELAI | Dim 2 2 0.000
Dim 3: 2000.000
Code fiche :
Remarque Interne Stock: 12.000
Réservé : 0.000
| Commandé :  0.000

[ Jpositon  |pate prévue|qtéalver  [qté récept |solde Confirmé No coulée | A Quantité [Kg]  Quantité [Kg] Quantité[m] Barre

» 10 01.01.2001 50000, 50.000 0.000 26.11.2004 Cmdée 50,000 50.000][ 2912.100|[  1837.4]
= | Livree 50.400 50.400 || 4951.487 1650.5

Solde 0.000 0.000 0.000 0.0

| Déi

<[ >

oA IRV

Sowies | [Sigawot| [ @ace




Ce qui est fait en interne
avec le lancement des
ordres de fabrication et le
suivi de production doit
aussi étre fait avec les
opérations sous-traitées.

La gestion des sous-
traitants donne toutes les
fonctionnalités pour
envoyer les commandes et
suivre le respect des délais.

En profitant des
informations des affaires
en cours, vous connaissez
le volume de travail a
donner a l'extérieur et vous
générez sans effort les
commandes en reprenant
les données de l'affaire.
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GESTION DES SOUS-TRAITANTS

I B Position de commande achat =-|0 -
(=11 - [][x][=][El
1Position | 2 Livraisons I 3 Microgamme
Pasition Mo compte 3000 IE‘ Fournisseur
Description ‘,‘Eba\rurags IE” Département |190 IE‘ Commande 35607 IE‘
Pce finie sauf fente+TT Position cde 128045
e [
Piéce interne | 1010
Qits amdée 1500 [pee = Opération 198999 o]
Prix 95.00 |cHF Par [ 1000 [pee = | 96.00 | cHF Prix calu
Rabais % =) Réac. prix Ehauche livrée [w]
Frais MT CHF 0.00 | CHF Soldé

Frais outillage

CHE [ 000 Taile lot trans. 1500
o '

il

Frais suppl. Qtits sortie
Désle Qtité entrée
Descr. mat. ‘ Déchet l:l
Rem interne Solde & entrer ljl
Solde & sortir I:I

|:| Document ~ Délai l:l

4 = Solde I:l

v

[ s | [Srmes] [ @0% |

. Edition des commandes sous-traitants a partir des besoins générés par
les gammes des affaires
o Edition du plan de livraisons des commandes sous-traitants
. Suivi des entrées et des sorties chez les sous-traitants
. Situation des commandes sous-traitants
. Liste des retards
o Gestion des propositions sous-traitants
o Opérations sous-traitées prises en compte pour la planification
I 8 Position de commande achat = = -
D REEEE
‘ ;Posmonl ;Livraisunsl QMlcrogammel
DNo lotliv Date prév. Date conf, |Qtité prévue Qtité conf  Type Commande Poscmde  Cléunigue Mo bulletin  Solde ~
» 10/26.05.2014 25.05.2014 20 20 Partielle 35603 123041 141081 950027095
20 09.06.2014 09.06.2014 20 20 Partielle 35603 123041 141082 950027097 B
30/23.06.2014 23.06.2014 20 20 Partielle 35603 1238041 141083
4007.07.2014 07.07.2014 20 20 Partielle 35603 128041 141034
50/21.07.2014 21.07.2014 20 20 Partielle 35603 128041 141085
100 100 v
< >
e B 8 3 0 e Y [
DPosihon Date Quantité Type Prix Bulletin fournisseur Bulletin Départ, source Départ. cble Clé uniqgue | ~
B ofwoswia | mfsote | o000l  losoogmes| | 421590
20/26.05.2014 10 |Sortie 0.00 950027096 421591)
30 /26.05.2014 10 |Sortie 0.00 950027097 421592 =
40 20.08.2014 500 Entrée 0.00 421616
50 /20.08.2014 250 Entrée 0.00 421617
60 16.12.2014 230 Sortie 0.00 950027107 421629
70/16.12.2014 1'000 | Sortie 0.00 950027108 421630
< >
=~ | — ‘ > ” »” H”E}”B”B”rﬂ | Réception ctrl | | Validation ctrl | |Non1:onformité |
Quantité sortie Quantité entrée  Solde 3 entrer  Solde 3 sorti Déchet Délai Solde
[ 27| | 750] | s | -1170] | 0] [26.05.2014 | | 20]
[ | [Ermooe] | @ |




Qui n'a jamais di chasser
des pieces dans les
ateliers ?

Outil complémentaire au

suivi de production, la
gestion  des  en-cours
permet  de  connaitre

l'emplacement des piéces
dans les différents
départements a lintérieur
et a lextérieur de votre
entreprise.
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GESTION DES ENCOURS

Temps prod. Poids TYPe darrét |
Otité produite |ta'900 || | Op. suivante |15 SABLEM
Qtité acceptée | 7900 | | Date |:|

urn,

iFourn

[ & stodeer | | T Déches |

A planif

-—m-l——_—r'-m
500 200 200 0 -

Qté lotprod Qté prod Qté accept | Qte déchet Solde & en... Qte PDC Etat Avancement MP.Cad eff

250 |Lancé 0.00

500 100 80 0 5 100 |Lancé I 0.00
500 0 0 30 Enattente [N 0.00
500 0 0 Enattente [ NN 0.00

G”m | [ visualiser le suivi

W

DDéparbement Description Quantité Mo OF
» 1196
310 Sablage [ Ebavurage 250
330 Lavage spécial 2'530
410 Pliage 100
Stock artide 9'054
Pigces finies 9'054

=

o Saisie manuelle ou automatique des transactions.
o Information sur la quantité de piéces d'une affaire dans un département
avec le journal complet des mouvements
) Recherche par piéce, affaire, client, département et centre
o Possibilité de définir des départements sans limitation
o Liaison avec le suivi de production, les expéditions, le stock pieces et la
gestion des sous-traitants
o Inventaires des en-cours
I 3 Liste des états aux postes de charges = = -
L 1 or |
Département 210 |E|
1En cours | 2 Inventaire |
DDépartEmEnt Descr. Départe... No piece interne Rév. Mo OF Quantité * Description Stock fini Ty~
Qo0 Repriseimo1 Jeiee | weem2l g0l | 7500
210 Reprise Imo 1 6126/B05 1502 1'200 |WINCHESTER a
210 Reprise Imo 1 3533/2 118502 1000 |CORY 5812
210 Reprise Imo 1 1010/2-T11 129658 800 868
210 Reprise Imo 1 10000 129510 800 Boite 102'099
210 Reprise Ima 1 1193/62 129622 500 320
210 Reprise Imo 1 4074 129305 230 13'480
210 Reprise Imo 1 1010,/2-T10 129514 100 1000
210 Reprise Ima 1 10000 A 129684 100 |Bolte 102'093
210 Reprise Imo 1 10000 A 129581 90 |Boite 102'093
210 Reprise Imo 1 1781/2C97 129570 24 4
210 Reprise Ima 1 10000 A 129714 10 |Baite 102093
< >
H
!gl Rapport | |° Abandog| | Boudement




Toutes les données
générées par les
expéditions peuvent étre
utilisées directement dans
la facturation.

Le systéme permet donc de
générer  des factures
rapidement et sans erreur.

Ces factures alimentent
aussi les gestions des
débiteurs et les statistiques
des ventes.
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FACTURATION

I [«]El

1Facture | 2 Supplémeﬂtl

Mo dient Contact Date Sorte document Mo document [Jimprimé ~ Langue Clé uniqgue  Monnaie

‘ 990 | | [p312.2006 V| [Factre  v] | 24305 |  [Vivaidée |Andlas v][ wsaffuso ]
Concerne N/REF, VIR
|:|No ligne |Libellé Quantité Prix arrondi |Montant Sorte Article facture Poids or |~
» 031-3100-000 19700 283196 Lvraison ||
20/031-3100-000 16490 146,80 242073 Livraison 5
30/52-2020-036 11830 88.15  1042.81|Livraison
40/52-2020-036 56000 88.15 493640 Livraison

50030-3263-001/031-3052-000 7000
60030-3263-001/031-3092-000 aaa
70|260-1616-005
80|260-1616-005
90| 240-1617-305

57.40 401.80 |Livraison

[~ [=]=]- = e

Ligne | 3 Métaux précieux |

100 240-1617-305
110/030-2589-900

Sorte v| Artide facture Artide | [] Mo igne

\ 1]
120/118-01-409-02 Quantité 15700 Prix uitaire 146.80 | Par [ Calul
130|CTA-0094-00 Prix [ 1em0] Montant 283196 | [JPrixunitareaondi [ Montantarrondi

Libellé 031-3100-000 ] Livraison
< D Code TVA 1 Taux TVA Affaire l:l
‘Commission 7.00 Frais cde
L e[RRI o rner: [ —
Remise % 0.00 Remise suppl. % l:l Majoration
Rem. ext. ‘ ‘
[] fficher la remarque
|[Ox |[@mmia]  [Foomer | [Biwt] [@ae |
. Edition des documents suivants : facture, note de crédit, devis, facture
pro-format et facture de consignation
. Liaison avec les expéditions: les lots a facturer sont extraits de la liste

des livraisons non facturées pour le client concerné

Gestion de la TVA

Fichier d'article de facture

Fichier clients avec code TVA, majoration, remise, compte d'exploitation
Tampons d’exportation automatique

[<Il-a] ] [«

1Facture | 2 Supplément ‘

Code TVA Code paie Code transport  Code livraison  Code rappel

| [2 |2 | o | o

Remise Taux assurance Cours monnaie  Arrondi Code

‘ n.oo| | 0.22) [ raoo0| | 01| | |

Mb. cartons No cartons Poidg brut Poids net
‘7 | |ParcE|s Lemco nr. 12717 | | m.nnn‘ | 11ﬁ.nnn|

Mo cpte débiteur Mo vendeur Expéditeur Coeff. métaux précieux Montant métaux prédeux
[1052 i 590 | 2350] | | [ 74

Arrondir [v]  Sous-total 34023.55
Arrondir [v] Rabais
Arrondir [+] TVA

Facturation & Livraison & Lien Date livraison

\ | I | | Y]

Doc douane

L 8

Arrondir [v]  Assurance

Arrondir [v] Total

Remargue

[(Ox Diewwd [Sowe




Le suivi des débiteurs se
fait le plus simplement
possible en reprenant les
informations de la
facturation.

Le systeme de saisie des
paiements est tres simple
et efficace.
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GESTION DES DE

[=ll= =]l

e|/m)

BITEURS

1Document | 2 Ecritures Débiteurs | 3 Ecritures comptables

Document

Client Désignation

Codes
Mannaie

1234

Bl |

[err

=

Sorte document
[nc v

Mo document
| 10253

Mo lien

Clé document

Code paiement

Rappel

[+ & rappeler
Mo rappel

lo =]

| 0]

Code rappel

Date dernier rappel

[ 9

[ Externe | 415 |

lo =]

| v]

Montants
Date document Maontant doc. CHF  Montant facturé - 1z doc.
[31122000 | [ ross3| [ rosszo| | 1oooo)
Montant paie. CHF Montant paie. Cours paie.
v] | .00 | | .00 | [ o000
Solde CHF Solde & payer

| 101530 | | 1015.30 |

Date paiement

Précisions
Remargue

TVA
|:| Sournis TVA

Code TVA Taux TVA

TVA CHF

=

0.00] |

0.00 |

| =

| =

| [ 5olde

CI& unigue

[ =]

[ ©ox ][ Abandon]

Dossiers

Application reliée a la facturation

Liste des débiteurs et relevés de compt
Rappels

Décompte TVA

Multi-monnaie
Liaison avec la comptabilité générale

e

Décompte commission pour les vendeurs

EOBEEE

Paigment |

Date Désignation Client Mo compte Mol

ninaie Cours

Mo paiement

1171 =] [1020

BT [oF B |

1.00000000] |

10]

fontant Montant CHF Fraiz bancaire Montant bque Cours bque

‘ Solde & payer

Solde & payer CHF

\ 20000.00 | | 2000000 | | 000 [cHE |

0m ||

0.0 |

Liste des documents ouverts

Liste des éciitures liées au paiement

DExL Type MNodoc |Date
b [ Factun  24314010.12.2004 1349010
[ |Factun  243183/15.12.2004 11136.45
[ |Factun 2432292112204  2%69210
[ |Factun 250037 0G.01.2005 55'466.90
[l Factun 250080 13.01.2005 9'82955
[ |NC 11851 13122004 155.90

|:| Date

¥ 05082007 1
06.08.2007
06.08.2007

Monnaie ~
0.00/CHF
0.00 CHF
200265 CHF
0.00CHF
0.00 CHF
0.00 CHF

Factwé  payé

<[] >

tontant

Montant CHF Opération
10138.70 Paiement
T'858.65 Paiement
200265 Paiement

0138.70
7'858.65
200265

£
EHiEE

]l [l ]l & [F

L] 2]

OQK | oAhandnﬂ | | = Dossiers |

==




Le module des créanciers
contient beaucoup
d'informations et reste tres
simple d'utilisation.

Grace a la génération
automatique de la
ventilation comptable, des
lignes de facture et des
listes de paiements, la
saisie se limite au strict
minimum.

Utilisation possible d'un
lecteur de bulletins de
versement.

De multiples documents
imprimables sont associés:
Journaux, extraits de
comptes, décomptes TVA,
etc...
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GESTION DES CREANCIERS

3 Document créancier = [ = -
Il [e]E]
lDocument| 2 Remargque I 3 Ligne facture I 4 Ecritures comptables | 5 Paiements
Ligne de codage BVR.
| [
Document
Type document Fournisseur Mo document fournisseur Date document Lieu de paiement
|:=acture v | | 1 | | | [validé | v | ‘BCV v |
Echéance Date échéance Etat TVA arrondie Moliste  Mointerne Mo cpte créandier
| 45‘ |13-02- 1900 V| |P3Yé ||:|Montant arrondi | 11| | 16?69' ‘ZUDU |
Montants
Valeur document Rabais % Montant CHF Montant Monnaie Cours doc Cours paiement
| 25144 | | 0.00 || 251,44 | | 25144 | [CHF | Al |
Frais bancaires Monnaie Solde CHF Saolde Montant sans TVA Montant TVA Date paiement
| 0.00 [ | | 0.00 | | 0.00 | | 23369 | | 17.75 | [19.03.2014 | |j Calil |
Ventilation
Mo Compte Département Montant CHF Montant Compte TVA Code TVA Montant TVA Part remboursée (%)
[3000 i i 233.69 | | 233.69 | [10810 |[vazeme | 17.75 | | 100
Ajouter | |Annuler Effacer Libellé |N0 cde 1 26385, Date liv : 05.11,2008, Descr : DEC10 |
|:| Mo compte Département Libellé Montant CHF Montant Compte TVA Code TVA Montant TVA |~
P 3000 No cde : 26385, Date 233.69 233.69 10610 TVA7,5 IPM 17,

W
< >
DOTA
Type Mo référence Mo compte clé Mo dearing
| v] | | [s83087.05¢ | [ ] [z=0 |

’_O oK | r@ Abandon ‘ |Eaiement direct | | = Dossiers | |;='|I Rapport | ’_e Aide |

o Calcul TVA automatique

o Ventilation comptable

. Génération de fichiers DTA pour les paiements électroniques

o Ordre de bonification

. Décompte TVA

. Multi-monnaie

. Liaison avec la comptabilité générale

. Génération automatique des lignes de factures d'apres les réceptions
achats matieres, sous-traitants, divers et outillages

* 8 Liste paiements créanciers I;Ii-

FEE - FEE

Paiement
Mo liste Date Echéance Date Traitement  Lieu paiement No compte Etat
) v |12‘na.znna v| |12‘na.znnq v ‘ ‘BC\I v”lDZD ||Editée

Remargue

|:|Dncument Etat Style Montant CHF Montant Type doc... * Lieu paiement Date échéance Date f... + Echéance No liste T~

» 278 Dans une liste |Paiement complet 435.80 435.80 |NC BCV 28.09.2002 | 30.08.2002 S0 8-
553 Dang une liste |Paiement complet 1'378.35 1'378.35 |NC bov 01.05.2003 31.01.2003 0] 8|
213 Dans une liste Paiement complet|  38'493.60 35'493.60 |Facture BCY 29.08.2002 31.05.2002 a0 8
242 Dang une liste |Paiement complet| 21'580.10 21'580, 10 |Facture BCW 28.09.2002 | 30.08.2002 0] 8
334 Dans une liste |Paiement complet|  26'3%6.40 26'396.40 Facture BCY 28.11.2002 | 30.08.2002 0] &
388 Dans une liste Paiement complet|  21'032.50 21'032.50 |Facture BCY 29.12.2002 30.09,2002 a0 8
458 Dans une liste  Paiement complet|  18'655.85 18'655.85 |Facture bev 28.02.2003 30,11.2002 L] 8
518 Dans une liste Paiement complet| 17'753.50 17'753.50 |Facture bew 31.03.2003 31.12.2002 0] 8
555 Dans une liste  Paiement complet.  38'900.95 36'900,95 |Facture bev 01.05.2003 31.01.2003 a0 8
628 Dans une liste  Paiement complet|  34'610.90 34610.90 Facture bev 29.05.2003 28.02.2003 0] 8
660 Dans une liste Paiement complet|  23'995,30 23'995,30 |Facture bev 29.06,2003 31.03.2003 a0 8
723 Dang une liste Paiement complet| 33'290.15 33290.15 Facture bov 29.07.2003 30,04,2003 0] 8
764 Dans une liste |Paiement complet| 30'734.85 30'734.85 Facture bev 29.08.2003 31.05.2003 0] 8

< >

|E3‘||B”Q| | Générer Liste | |Lnsérer document | |Créar OTA | | Envoyer H Confimer Global | |Conﬁrmer Sélection | Total CHF | 1'513505.60

O ][] [Fowe | [Boe] @85 |




En profitant des données
stockées dans les articles,
les outillages et les
appareils de contréle sont
gérés plus efficacement.

De cette maniere les
besoins sont totalement
intégrés avec les

commandes en-cours.
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STOCKS DIVERS ET OUTILLAGES

EE‘B sz E‘ [ps/2.10 i
1Fiche | 2 Fournisseurs | 3 4 | 5 Contréle | & Cmdes fourn. | 7Liens| & | 9Réservations|
Artide Stocks
No art. interne  [56/2,10 =]
it | | ot
No art. fourn. A [B6/2.10 2690H il 2%%0|  Qtéencmde
ot I | s [ e
Description art. [PINCE | orédisporzele
No art. origine | | ouréservée
Dimension 210 | stockmax [ ]
Prix CHF [ 10.00 | Par | 1] [piece =] Stock mini
Date modifprix[25.06.2010 ] Rabais % | o.00] Cat. comptable
Typeartde | v] o apte charge
Code utlisation | [-=]] Famile | [l Mo cpte prod.
oz | ] |
Remplacé par | =] | Talle stockage |:|
Torf douarier | = Clé unique T calo stock Qté par machine |:|
"
m—‘ Consignation O
ques | Blocage
Gbsolete O
Utiisation |
Commande
QEmniagoro. [ |
eeets
Remarque Py O
win [
S

T Dossers | [Sigapport | [ @ ace

| [0 | (@]

Recensement des articles avec position en stock
Commandes
Mouvements et disponibilité
Inventaires

B0 BEEE fezo I
1Fiche | 2 Fournisseurs | 3 | 4Mouvements | 5 Contréle | 6 Cmdes fourn. | ZLens| 8 [ sre |
| |otte stock  Date Type No commande Prix %MB% Par  Soldé Compte  |Date facture Montant fact. [No facture Prixfact,  Cléunigue Céstock  Re ~
§ 70005050014 _-l:l_____
1,00 27.06.2013 | Sortie manuele 35030
2,00 04.07.2012 |Réception de commande s 1000 1 |:| 35011 494
6,00 05.01.2005  Inventaire 4410 10 29318 94
0.00 04.01. 2005 Sertie manuele 44.10 10 29317 94
0.00 03.01.2005  Sorte manuele +4.10 10 27462 94

<[
[ [ - R

[ T possiers | [Sirapport| [ @ aide

| (2] (O]




Centralisation des achats
avec suivi des
commandes, contréle des
factures dans la gestion
des créanciers.

Le pilotage des achats est
primordiale  pour la
planification et la maitrise
des colits.

28

LA GESTION DE
PRODUCTION
POUR L'INDUSTRIE

Eﬂ

ACHATS

4||h||A r/|§(

|5

1Commande | 2 Adresse provisaire / remargue |

No commande 1 Monnaie
Date .09, 3 Valeur commande

Code livraison Cours

No fournisseur
Contact Délai prévu

Rabais %

o conim

Rem. Fournisseur

Mo ligne Qté cdée
123,00 |AM/COLOR.

Mo art. interne Remargue au fournisseur

BRI BB R R

(@ Aoandon] | 7 Dossers | [ iSiganport | | @ aie |

S]] [

1Pasition de commande | ngrasoml

Type stock Divers. w Réf art. divers
No art. interne [ 10000-T101-A
Specfidts |
Mo art. fourn.

Art. interne

Type equip. ctrl.

Description

12.00] [pee 5]

12.00 | CHF  Far | 1] fpcel

e —

Quantité

Prix CHF : 12.00
Valeur CHF :  144.00

|
|
Dimension |
|
Prix |

Rabais %

Délai prévu Clé unigue

Commande
Compte Département Mo ligne

Mo contrat Quantité livrée

wor

Affaire [ = |piece |

Rem. interne

it — e

T Dossiers | | S Rapport | | @ aide

1 e somentos comniesomers [ ESTRRTeE
[Jnocdei... 4 pate Mo fourn.  Sockté Délai prévu  Delai conf.  Soldé NjRef VIRef. Mornaie Al [~]
102.05.2001 -EMG-GMBH |10.05.2001 03.05.2001 | [] |B.Rithner EUR
2/14.05.2004 1498 M Jm =
08.200 1176 2CP. SA, a o
4/26.08.2005 1476 2CP. S, a aHF _
5 04.04.2006 2574 ADARE CARW/IN - QS BOOKS 0 I3 -
6/04.04.2006 2226 ACHERMANN Herbert 0 [rest M.Toto aF
5/16.08.2006 3019 CONRAD ELECTRONIC AG a aF -
5/25.08. 200 2226 ACHERMANN Herbert a oF
10 01.0.2008 d
11/11.01.200 1676 ABRI FONDATION PREVOYAN ]
12/11.01.200 1676 ABRI FONDATION PREVOYAN O
13 12.01.200 1676 ABRI FONDATION PREVOYAN el
14 21.04.2007 3 INTERDEC LD O oF
>
16 09.10.2007 2564 A, MAIER PRAEZISION GVEH ] o
17 08.10.2007 2226 ACHERMANN Herbert O o
1807.12.2007 3017 ALCOSA m]
19 14.01.2008 2690 ABX LOGISTICS / SAIMA SA O CHF
20 18.06.2008 O v
<7 >




ECRITURES COMPTABLES
ET POSTES DE FRAIS

B0 G K ]

Les écritures comptables

peuvent étre saisies avec Pizce comptable |
leurs contreparties. Montant CHE Cpte débit Cpte crédit Clé unique
) o Libellé [test [¥] validé
ta génération du_fichier o o
dinterface | permet  de | | ceru Conpe T e A
ransmettre ces données a
un logiciel de comptabilité. e e [ 1] i
Ecritures
. |:|Clé uniqgue |Clé saisie Compte Genre écriture Montant Val... Libellé
Le module P oste; .d.e, f rats » 33 81050000  Débit 1000.00 | [w] test
donne la pOSSlblllte de 336 31050019 | Crédit 988.00 | [v] test
répartir les charges entre 33 8/1062 Crédit 12.00 | [ test
les différents
départements.
Des documents
analytiques peuvent étre
générés sur la base de ces <
données.
| @ |[ © s | [~ oo |
o Génération automatique des écritures
o Gestion automatique du solde des comptes
O S B ) ]
1Poste de ﬁ'ais| gBudgetl
Description | lectricité / Air comprimé Clé unigue
Clés de répartition
DDépartement Taux % Deébut période  |Fin période -
b 010 10,00 /01.01,2010 31.12,2010
105 70.00 01012010 31,12.2010
930 20,00/01.01,2010 31.12,2010
L ]l ][]
1Poste de frais| 2Budget |
|| Description |Electricihé,|fa.ir comprimeé | Clé unigue
29 Budget

|:| Début période  Fin période Montant période ~

14l01.01.2010 31.01.2010 6'500.00

06.01,2003 20,12,2003 &000.00
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La liaison CAO permet de
visualiser des fichiers
graphiques (jpg, bmp ...) a
travers un visualisateur
intégré dans LOGYPLAN.

Les formats de fichiers
spécifiques tels que PDF,
AutoCad, Inventor,
Solidworks, ProEngineering
etc. peuvent aussi étre
visualisés en utilisant le
visualisateur externe
adéquat (Adobe Reader,
eDrawing, VoloView...).
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LIAISON CAO

@\\Serveur\d\Logywin\ch\d.bmp = E‘:I@
Fichier Editer Voir Image Exécuter..
el &s Zoom 122 2] Page 1 : 632 x 446 [v)(] )
&
a o
al°fl g f2 -
a9 = o fE S e — e g
i I 2
i HH Bavure g
als /" odmise
|
<
=2
7 2 R
N \\\\ QQ\\\- e

0.04x45" 0.05

0.11048" | D.02x48" {21)
o.satia  0aBdIe a.49%10

Raf. 1.08

Mo modit.|

HE

[LJ, Editeur 2,,! — Sandh 2 o
o Fichiers graphiques directement liés aux articles
. Possibilité de scanner a partir de I'application
. Changement de format de fichier autorisé




.. A Liaisons avec balances Mettler-Toledo
Pour faciliter les tdches de
saisie et de transmission o
" : ) Balancement des quantités comp-
g /'\nf orrgvc:)t;tgn,u nLeOEé\;[F;LA d/\el tées au suivi de production
métﬁod,;s comme  les . Plus besoin de tarer a chaque pe-
liaisons au balances de >ee .
comptage et lutilisation de . Mouvements matieres
code-batrres.
L'application de ces
méthodes n’est limitée en
principe que par
l'imagination.
Il est donc intéressant de Génération d’étiquettes code-barres
réfléchir a la question et
d'exposer les différentes . Etiquettes pour le suivi de produc-
possibilités au sein de son tion
entreprise. i . .
P . Etiquettes pour I'’envoi au client
. Etiquettes pour I'envoi aux sous-
traitants
. Etiquettes pour les matiéres
. Etiquettes pour les stocks pieces
. Etc...
Systéme de saisie autonome avec lec-
ture code-barres
. Saisie du suivi de production
. Mouvements matiére
. Réceptions sous-traitant
. Inventaires
. Mouvements de stock
. Arréts machines
. Etc...
‘ Lecteur code-barres
— / . Saisie plus rapide
31 S D Evite les fautes de frappe
LA GESTION DE o Suivi de prOdUCtiO.n
PRODUCTION . Mouvements matiére
POUR L'INDUSTRIE d . Réceptions sous-traitant
' . Etc...
- 5 ‘//,/ AT
ﬁ M AT




Le pilotage de l'entreprise
implique la connaissance
en temps réel de la
situation dans les ateliers.

Des outils avec des
terminaux (tactiles ou non)
permettent non seulement
une saisie rapide et sire
mais également informe
l'opérateur de la situation
actuelle. Ceci lui permet de
s‘appuyer sur les données
du systeme centralisé pour
prendre des décisions.
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TIMBRAGE EN ATELIER

0 il o

Remarques

s Otwe 21301

196923

————

T T

¥ Saisie de timbrage o e ==
1 Timbrage | 2 Matiere| 3 Configuration]
No opérateur Nom Date Heure
754 = Adela Valdes 14.05.2010 09:44:17
Production |
OF ‘Opération Code-barres Etat Quantité Qtité produite Qtité acceptée Restea
> 129411 ARG 196366 Lancé 12000 0 [} PE
108 Test 196498 En attente 0 0
< »
Crides horves &) opération Quantité [pce]
OF MNo article Quantité produite
Etat Descr. article Quantité acceptée
Mise en train Production Terminé partiel Terminé complet
G Preview (E=R[ECR =) Annuler
SSHABLEN|Q o QB[ ERAH[ 1 >N (o ]
=
Rapport ? hide
‘ PP ‘ (Byfopor] [P e ]
Ziodati |Clem: 1055 [pate: 1402010 o tors [T
Des écde: 22000 |Grtot: 115000 | B
at 554 0 0.000 . No lot ma.

Identification

Ecrans tactiles ou non
Informations affichées a I'écran
Lecteurs code-barres

Suivi des ordres de fabrications
Mouvements de stocks etc...

£ Saisie de timbrage

[ 1 Timbrage| 2Matiére| 3 Configuration]

No bon mat. 32489 =] Solder
Lot matiére 3185 D

Q6 bares  Dim. 3 [rm]
Quantité [kg] 12 0 000

Type mouvement Sartie bon

Ok Annuler

< i

=

Matiére : C97 Diam.: 1.830

Bon matiére :

Quantité réservée : 0.000 Kg
Quantité sortie : 100'000.000 Kg
Quantité restante : -100'000.000 Kg

(e ] Quantité de piéces de I'opération : 35000
Nouveau n° de lot matiére : R3513/149583185 Clé : 3185

o dessin e e e No matiee
Rev ot 10| a0 mllmﬂl””l
G 20000 - vt °
Maties - quaite - Dmension Ressnaton K [cunme maes ‘ remamues
08P EE=rrr=ry
2 220 awaw Fos 248000 Kg |comsr smes | mam o m.prom

nomatres | onte vas

Fadien
Mo Lot
™

ol | Fodsen
%

smsies | ogs | s

Fotou au sioox

BON MATIERE  # sreozeroourie

sonek




En utilisant les standards
du marché, il suffit de
transmettre les
informations générées par
le logiciel de gestion
LOGYPLAN par linterface
prévue a cet effet.

De cette maniére vous
profitez  des  produits
performants du marché en
ayant une intégration
complete.
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INTERFACES COMPTABLE

B AN

@ TOpAL

SOLUTIONS

# ABACUS Winbiz

LOGYPLAN s’interface avec de nombreux logiciels de compta-
bilité du marché :

. Abacus
. Sage 50
) Topal

. Winbiz

L'ensemble comptable présente les caractéristiques suivantes :
Gestion des créanciers

Gestion des débiteurs

Comptabilité générale

Analyses

Paiements électroniques

Paiements LSV

INTERFACE CONTROLE FINAL SPC

QuickControl |Pro

QuickControl Pro est un logiciel de gestion des contrdles statis-
tiques par échantillonnage NQA selon les normes ISO 2859 et
3951, correspondant aux normes AFNOR et MILITARY STANDARD




DIFFUSION D'INFORMATIONS

Fonctionnalités :
o Affichage en plein écran sur tout écran pouvant étre relié a un ordina-

teur exécutant Logyplan (TV, écran, vidéoprojecteur...)
o Rafraichissement automatique
o Gestion des écrans tactiles pour obtenir des informations détaillées
o Pas de licence Logyplan nécessaire

MACHINES

PIECES

15.01.04

13.01.04

12.01.04

09.01.04 | 08.01.04

)
@
S
°
R

Total

211

5102

301

10000

302

4313

303

6842

304

305

4112

306

307

7446

308

6926

309

3847/3AU

310

7014

311

7257

z
o
H

o
2
e
4
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Exemples d'applications :
o Affichage de I'activité dans un atelier (machines en fonctionnement,
piéces par machine, rendement actuel des machines)

SRR EALLTY

Affichage d'indicateurs de qualité
Affichage de priorités dans un département
Affichage des présences des employés
Diffusion d'informations spécifiques ponctuelles

{
3

AN

the

-l
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